
                      E8.13   钢护筒安装质量检验评定表（监抽）
分项工程名称：                    所属分部工程名称：                                  所属建设项目： 
工程部位：（桩号、墩台号、孔号）              施工单位：                 监理单位：                                          编号：
	基本要求
	1)钢材和焊接材料的品种规格、化学成分及力学性能必须符合设计和有关技术规范的要求，具有完整的出厂质量合格证明；2)钢护筒的加工尺寸和预拼装精度应符合设计和有关技术规范的要求。3)焊缝均不得有裂纹、未溶合、夹渣、未填满弧坑和焊瘤等缺陷，且焊缝外形均匀，成形良好，焊渣和飞溅物清除干净。

	项次
	检查项目
	规定值或允许偏差
	检查方法和频率
	实测值或实测偏差值
	质量评定

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	平均值或代表值
	合格率%
	权

值
	加权得分

	1
	顶面中心偏位（mm）
	顺桥向
	±20
	尺量：纵横各检查1点
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	

	
	
	横桥向
	±20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	护筒平面尺寸（mm）
	±10
	尺量：每节检查直径
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	

	3
	高度（mm）
	±10
	尺量：每节检查2处
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	

	4△
	焊缝质量
	符合设计要求
	每条焊缝
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3
	

	合  计
	
	
	

	实测得分
	外观鉴定
	
	减分
	
	监理意见
	

	
	质量保证资料
	
	减分
	
	
	

	工程质量等级评定
	评分                                             质量等级


检验负责人：                    检测：                     记录：                     复核：                年    月    日

